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System of building blocks made from scrap plastics - consists of seven 
different shapes, all of same injection moulded material and designed to be 
combined as required into suitable assemblies 
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Abstract of DE4335237 

The system (for assembling into e.g. panels) is made up of at least 7 different elements made of the 
same material and which belong to the same system so that they can be put together to make widely 
different building members. All the blocks are produced from unsorted non-cleaned scrap plastics by 
extruding into an injection mould, whereby the feed of material under pressure is stopped when the 
mould has been filled so that only low mould closure pressure is required. One block is shown; this can 
be assembled together with the 6 other modules which include e.g. a cover, outside frame member, flat 
strips to join them together etc.. The series conform to the usual building members. They are thinner 
and hence light-weight compared with hollow concrete etc. blocks. A pyramidal type of top feature and 
corresponding recess on the underside allow such blocks to be self-positioning when laid one on top of 
another. Similarly grooves, on each side, allow strips to hold then together without adhesive. 
ADVANTAGE - The material used is relatively thermally insulating, tough, pressure-resistant and fire- 
retardant. The prods, can be sawn, bent, nailed and screwed like wood, they can be plastered or 
painted. 
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@ Montagesteinsystem aus Kunststoffabfallen 

@ Vorrichtung und Verfahren, welche ein neuarttges MON- 
TAGESTEINSYSTEM bilden fur die werkstoffliche Verarbei- 
tung von unsortierten Kunststoffabfallen. 
SpritzguBtechnisch werden 7 Elemente dieses MONTAGE- 
STEINSYSTEMS hergestellt, welche formschlussig ineinan- 
dergesetzt ohne Mortel und handwerkliche Kenntnisse zu 
Zwischenwanden, Ausfachungen, Garagen. Stailungen und 
ahnlichen Kleinbauwerken aufgebaut werden konnen. 
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Beschreibung 

Da sich unsortierte, ungereinigte, lediglich zerkleiner- 
te Kunststoffabfalle in speziellen Extrudern ausreichend 
nachplastifizieren und mit begrenzten Drucken in neu- 5 
artigen, "atmenden" SpritzguBformen bei hoher SchuB- 
geschwindigkeit exakt verspritzen lassen, bietet sich wi- 
ser "Sorgenkind KunststoffabfalP fiir die Herstellung 
eines Montagesteinsystems direkt an. 

Als weiterer Vorteil kame hinzu, daB dieses zusam- 10 
men gesinterte Abfallmaterial relativ warmedammend, 
schlagzah, druckfest und feuerhemmend ist Es laBt sich 
fast wie Holz sagen oder flexen und es konnen Nagel 
und Schrauben verwendet werden. Auch Putz oder 
Farbe kann aufgebracht werden, wenn nicht das ganze 15 
Material eingefarbt werden soil. 

Dieses Ziel ist in dem der Anmeldung zugrunde lie- 
genden Montagesteinsystem gefunden. Es besteht aus 7 
Elementen: 

20 

1. Mauerstein(l,2und3Loch)(Fig. 1 u.lau.2— 3) 

2. Skelettstein (Fig. 4) 

3. Gurtstein (Fig. 5) 

4. Deckenstein (Fig. 6) 

5. Deckenpiatte (Fig. 7) 25 

6. Binderstange(F1g. 8) 

7. Abdeckplatte (Fig. 9) 

Alle Eiemente des Montagesteinsystems sind in das 
iibliche BaumaBsystem eingepaBt, auBerdem dOnnwan- 30 
dig und daher leichter ais jeder Beton- oder Bims-Hohl- 
kammerstein. Durch pyramidenstumpfahnliche Zapfen 
auf der Oberseite und entsprechende Offnungen auf der 
Un terse it e so wie allseitig Nut und Leiste sind sie leicht 
und vdllig formschlilssig zum Mauerverband ohne M6r- 35 
tel und Klebstoff zusammenzusetzen und wieder aus- 
einanderzunehmen. Durch die miilimetergenauen MaBe 
entstehen bei festem Sitz immer exakt senkrechte oder 
waagrechte Fluchten, die keines SchnurgerOstes oder 
einer Wasserwaage bedurfen und ein vdlliges Trocken- 40 
bausystem darstelien. 

Soli eine Mauer oder ein Bauwerk errichtet werden, 
an welches statische Anforderungen zu steilen sind, so 
werden in vorgeschriebenen Abstanden Skelettsteine 
(Fig. 4) aus dem gleichen Material in den Mauerverband 45 
montiert, welche das vertikale Einbringen von Betonei- 
sen mit Abstandhaltern und das EinfGllen entsprechen- 
der Betonmengen ermoglichen. Zum AbschluB einer 
Mauer oder Gebaudewand wird eine Schicht Gurtst ei- 
ne (Fig. 5) aus dem gleichen Material aufgesetzt, in wel- 50 
chen durch Einbringen von Beton und Baustahl ohne 
Schalung ein Betonring gleichzeitig als Auflage fur die 
Decke hergestellt wird. Er laBt sich mit den senkrechten 
Beton -Skelettstutzen durch Einbiegen der senkrechten 
Eisen in den waagrechten Betonring statisch einwand- 55 
frei verbinden. 

Sofern die U-fdrmigen Deckensteine (Fig* 6) am Bo- 
den in der entsprechenden Lange aneinandergereiht 
und mit Beton, armiert durch Baustahl, ausgegossen 
werden, entstehen Deckentrager, die in vorgeschriebe- 60 
nem Abstand auf die Gurtsteine (Fig. 5) der Wande ge- 
bracht und durch Deckenplatten (Fig. 7) zur tragenden 
Dacheindeckung gestaltet werden. Ebenso werden mit 
gleichartigen Deckensteinen Tur- und Fensterstiirze 
hergestellt. 65 

Ist ein Pult- oder Satteldach gewunscht, so konnen 
aus den Binderstangen (Fig. 8) entsprechende Dachbin- 
der ohne Untergurt zusammengeschraubt und mit 
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Dachmontage — Osen am Ende jedes Deckenbalkens 
fest verschraubt werden. Jetzt kann eine Leichtdach- 
haut (Bleche, Alu, Kupfer, Kunststoffplatten) aufge- 
schraubt werden. 

Nach Vorliegen der verbindlichen Daten der Materi- 
alpnifungsanstalt und damit einer Kategorisierung der 
Zusammensetzung des nicht selektierten oder des ho- 
mogenen Kunststoffabfalls kann auch im Profi-Bereich 
an die Verwendung des Montagesteinsystems fiir fol- 
gende Bauten gedacht werden: 

• Spezialbauten fiir StraBenbahn- und Bushaltestel- 
len 

• Spezielle Sportraumiichkeiten (Squash, Badmin- 
ton, Tischtennis) 

• Toilettenanlagen in Stadten und an Autobahnen 

• kommunale technische Bauten (Schaltstationen, 
MeBstationen usw.) 

• PfSrtnerhauser in Wirtschaft und Kommune 

• Umkleidekabinen auf Sportplatzen und in Freiba- 
dern 

• temporare und permanente Verkaufskioske 

• temporare Messebauten 

• Tankstellenbauten und AutowaschstraBen 

• Ausfachungen von Stahl-, Beton- oder Holzske- 
lett-HaUen 

• Schutzhutten im Forst und im Gebirge 

• Kurparkbauten 

• temporare Baustelienbiiros und Unterkunfte 

• Spezialbauten fiir Huhner-, Puten- und Ganse- 
Batterie oder -Flachstallhaltung 

• temporare oder permanente Spezialbauten in 
Zoologischen Garten und Gartenbauausstellungen 

• temporare oder permanente eingeschossige Mas- 
sen-Notunterktinfte 

• versetzbare Zwischenwande im Ein- und Mehrfa- 
milienhaus. 

Architekten, die mit dem Montagesteinsystem planen 
wollen, wird ein entsprechendes Merkblatt mit MaBra- 
stern ausgearbeitet Es konnen alle Steine durch Ver- 
wendung eines homogenen, durchscheinenden Kunst- 
stoffabfalles auch lichtdurchlassig hergestellt werden, 
was Fenster erspart und architektonisch reizvolle Ver- 
wendung erm6glicht entsprechend den teuren Glasbau- 
steinea 

Patentanspriiche 

1. Montagesteinsystem bestehend aus mindestens 7 
verschiedenen, aber zum gleichen System gehdren- 
den und aus dem gleichen Material hergestellten 
Elementen fur die Errichtung von Bauobjekten der 
verschiedensten Art dadurch gekennzeichnet, daB 
alle zum Montagesteinsystem geharigen Steine aus 
unsortierten und ungereinigten Kunststoffabfallen 
nach geeigneter Extrusion in einer SpritzguBform 
hergestellt werden, welche nach erfolgter FOllung 
der Form durch vor bestimmten Druck auf die 
SchlieBzy linder den Zustrom des plastif izierten Alt- 
kunststoffes unterbricht und so nur geringe 
SchlieBkraf te braucht 

2. Montagesteinsystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Mauerstein als Kernsttick 
des Systems durch drei pyramidenstumpffdrmige 
Zapfen auf der Oberseite und entsprechende Zap- 
fenldcher auf der Unterseite und durch ringsher- 
umlaufende Leisten bzw. Nuten nach vier Seiten 
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formschlussig und ohne Mortel montiert werden 
kann. 

3. Montagesteinsystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB durch einen Skelettstein und 
einen Gurtstein uber eine ortliche Betonschuttung 5 
innerhalb dieser beiden Steine ein tragendes Be- 
tonskelett in die Montagewand integriert werden 
kann. 

4. Montagesteinsystem nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Skelettstein so ausgebildet 10 
ist, daB eine durchgehende Betonskelettstiitze ge- 
scnuttet und der Stein in jeder Schicht um 180° 
geschwenkt montiert wird, so daB die Einbindung 
durch Zapfen und Zapfenlocher in die benachbar- 
ten Wandteile einwandfrei gesichert ist 15 

5. Montagesteinsystem nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Gurtstein so in U-Form 
ausgebildet ist, daB er als AbschluB einer Wand 
zwar auf der Unterseite in die Zapfen und Zapfen- 
locher- Formschlussigkeit eingeschlossen ist, nach 20 
oben aber eine um das ganze Bauwerk reichende 
Rinne bildet, in der durch Einbringen von Beton 
und Stahl ein Betongurt geschiittet werden kann. 

6. Montagesteinsystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Deckenstein U-formig so 25 
ausgebildet ist, daB mehrere Steine dieser Art an 
der Erde in der notwendigen Gesamtlange anein- 
andergereiht eine Rinne bilden, die mit Beton und 
Stahl nach statischer Notwendigkeit ausgefiillt ei- 
nen Deckentrager darstellen, welcher nach dem 30 
Abbinden des Betons aufgehoben und eingebaut 
werden kann. 

7. Montagesteinsystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB in dem Mauerstein, dem Ske- 
lettstein und dem Gurtstein die auf der Oberseite 35 
befindlichen pyramidenstumpfahnlichen Zapfen 
nach oben offen sind, ebenso wie die entsprechen- 
den Zapfenlocher auf der Unterseite, und dadurch 
eine Beton- oder Isolierstoff-Schuttung durch das 
ganze Mauerwerk oder auch nur in bestimmten 40 
AbstSnden moglich ist 

8. Montagesteinsystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet daB zwischen Deckenbalken Dek- 
kenplatten aus dem gleichen Material aufgelegt 
werden kdnnen, deren Unterseite mit Langs- und 45 
Querrippen verstarkt ist und diese auch mit Stahl- 
drahten oder -profilen armiert sein kdnnen. 

9. Montagesteinsystem nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB Binderstangen aus dem glei- 
chen Material so zusammengeschraubt werden 50 
kdnnen) daB sie fur eine Sattel- oder Pultdachkon- 
struktion einen Dachbinder bilden, indem sie je- 
weils an jedem Deckenbalkenende mit den dort 
einbetonierten Dachbinderosen verschraubt und 
mit einer aufschraubbaren Leichtdachhaut abge- 55 
deckt werden. 
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54 Modular system made from plastic waste 



57 A device and procedure - comprising a new MODULAR SYSTEM - for the 
recycling of unsorted plastic waste. 

7 elements of this MODULAR SYSTEM are produced through injection 
molding and which when placed form-fit into each other without mortar 
and manual skills, can be built to partition walls, infills, garages, 
stablings and small structures alike. 



